


Esthétique et moderne, la fontaine à 
eau à bonbonnes Everest s’intègre avec 
raffinement dans n’importe quel envi-
ronnement : bureau, cabinet, accueil, 
centre, … 

ATOUTS & FONCTIONNALITES 
 
 
 - Système anti-fuite DryGuard™ 
 - Distributeur de gobelets intégré 
 - Bac récupérateur d’eau amovible 
 - Réservoir + distributions amovibles, lavables  
 - Boutons de distribution optimisés 
 - Panneaux latéraux facilement démontables 
 - Facile à installer et à entretenir 
 - Convertible en fontaine réseau 
 - Sécurité eau chaude 
 - Faible consommation électrique (Label EnergyStar) 

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES 
 
 
 - Poids fontaine : 12,4 kg 
 - Dimensions fontaine : L.32 – D.31 - H.105cm 
 - Puissance électrique eau froide : 75W 
 - Puissance électrique eau chaude : 450W 
 - Charge réfrigérante : 30g 
 - Gaz réfrigérant : R134A 
 - Intensité sonore : 44dB 
 - Compresseur : 220-240VAC 50HZ 
 - Production eau froide : 10L/h 
 - Production eau chaude : 12L/h 
 - Bouton de mise sous-tension ON/OFF 

Primée à 2 reprises pour l’Award Wa-
tercoolers Europe 2011 et 2012, l’Eve-
rest Elite confirme son succès auprès 
des utilisateurs grâce à ses performan-
ces et sa simplicité. 

Dotée du système DryGuard™ anti-fuite, 
la fontaine Everest apporte sécurité et 
confort d’utilisation. 

Grâce à son kit d’hygiène totalement 
amovible, lavable et réutilisable, 
l’Everest Elite offre une eau saine et 
une véritable alternative très prati-
que et respectueuse de son environ-
nement. 
 
Lors de l’entretien sanitaire, toutes 
les parties en contact avec l’eau sont 
retirées afin d’être débactérisées. 

DryGuard 

KIT D’HYGIENE 

Réservoir d’eau + Sorties de distributions 

Sortie  
Eau chaude 

Réservoir  
Eau tempérée 

Sortie 
Eau froide 

Réservoir 
Eau réfrigérée 

Certification : Energy star,CE, C.UL.US listed, CB, CCC, SASO, ISO9001 WEEE RoHS 


